TECHNICKY LIST
SKYTHERM EPS 70 F

Tepelnoizolaény material pre budovy

Popis produktu: EPS 70 F — tepelnoizolacné dosky z expandovaného polystyrénu. Neobsahuje CFC a neobsahuje ani HBCD.

Charakteristika Produkt spifia $tandardy EN 13163:2012 + A1:2015

produktu: :
- Format: Standardny format 1000mm x 500mm
- Hrabka: 10mm az 200mm (iné hrubky na vyZiadanie)
- Dizajn: Rovné hrany
- Teplotna odolnost: 80°C nepretrzite
CE oznacenie:
EPS-EN13163-L(2)-W(2)-T(1)-S(2)—P(5)-BS100-DS(N)2-DS(70,-)1-TR100
Charakteristika EN Jednotka | Vyhlasenie EN 13163:2012 + A1:2015
Dizka 822 mm +2
Sirka 822 mm +2
Hrubka 823 mm +1
Hranatost 824 mm +2
Plochost 825 mm/m +5
Pevnost v tahu 1607 kPa 2100
Pevnost v ohybe 12089 kPa =100
Rozmerova stalost 1603 % +0,2
Rozmerova stalost pri 70°C 1604 % <1
Reakcie na ohen 13501-1 / E
Tepelna vodivost Ay 12667 W/m.K 0.039
Hrabka (mm) 10 20 30 40 50 60 80 100 120 140 160 180 200
Rp(m?K/W) 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 2,05 2,55 3,05 3,55 4,10 4,50 5,10
M (W/mz.K) 3,90 1,95 1,30 0,98 0,78 0,65 0,49 0,39 0,33 0,28 0,24 0,22 0,20

Pouzitie: Tepelna izolacia v systémoch tepelnej ochrany fasad — vonkajsie zateplenie stien, stropov, §ikmé strechy.

Instalacia: Tepelnoizolaéné dosky SKYTHERM EPS 70 F sa montuju lepenim alebo, podfa spdsobu pouzitia,
mechanickym upevnenim (kotvenim). Bodové nanasanie: Pozdi? véetkych okrajov dosky, nanesieme
hladidlom suvisly pas lepidla so Sirkou cca 5cm, v strede dosky lepidlo nanesieme bodovo, na tri
miesta s priemerom cca 15cm. Nanos lepidla a pozadovana kontaktna plocha s podkladom by mala
byt minimalne 40%. Linearne nanasanie po okrajoch a v strede: Lepidlo sa nanasa linearne po
okrajoch, v strede v tvare pismena W. Potrebna kontaktna plocha lepidla s podkladom by mala byt
minimalne 40%.




ENdMAT

Balenie: Dosky st balené v balikoch v PE flii v mnozstve cca 0,25m’°na balenie.

Pri manipulacii, preprave a skladovani je zakazané faj€it a pracovat s otvorenym ohfiom. Skladujte

Manipulacia, v krytom priestore, chrarite pred priamym slneénym Ziarenim (pd6sobenim UV Ziarenia), teplom,

skladova.nle a plamenom a zabrarite kontaktu s nekompatibilnymi materialmi / chemikaliami, a s ostrymi alebo

preprava: tvrdymi materialmi. Pri manipulacii, preprave a skladovani sa vyhnite stohovaniu na okraj vyrobku, aby
ste predisli poSkodeniu okrajov.

F_’od_m’leflky Obal produktu by mal byt po pouziti odovzdany spolo¢nosti na spracovanie obalového odpadu.

likvidacie . - o -
Vyrobok je 100% recyklovatelny.

odpadu:

Certifikaty: ITT v ZAG Lublana

mi Vyhlasenie o parametroch &.DoP-04-TI-001/23-01 podla Nariadenia EU &.305/2011
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Systém kvality je v sulade s EN 1ISO 9001
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